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High efficiency cutter for face milling and deep ribbing
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LAVORAZIONE RIVOLUZIONARIA CON FRESA fast

LAVORAZIONE CONVENZIONALE  STANDARD
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CON LA SERIE FAST SI RIDUCONO DRASTICAMENTE TEMPI E COSTI.
UTILIZZANDO UNA SOLA FRESA, SI OTTIENE LA FORMA FINITA
PARTENDO DAL PIENO, GRAZIE AL RAGGIO REALE (NON TEORICO)
AL TAGLIENTE CORTO E ALLA ROBUSTA STRUTTURA,  SI ASSICURANO
ELEVATE STABILITÀ E OTTIME FINITURE.

NUOVA FRESA fast

PER VISUALIZZARE
I PARAMETRI DI TAGLIO
E GLI ALTRI SCARICHI

INQUADRA IL QR CODE
E CONFIGURA LA TUA fast

SEMIFINITURA FINITURA


